Estimering af zinklag i et faerdigt malesystem

Det sker med mellemrum at der opstar behov for at estimere det zinklag der ligger nederst 1 et
feerdigt malesystem. Udfordringen er selvfolgelig at det ikke laengere er tilgengeligt, og at en
almindelig lagtykkelsesmaling maler hele coatingsystemet ned til stélet.

En anden udfordring er at zinklaget i sig selv kan vare ganske ujevnt. Dette kendes fra méling
direkte pa zinklaget hvor smé forskydninger af lagtykkelsesfoleren kan give endog meget store
forskelle i lagtykkelses-mélingen. Derfor er enkeltpunktsmélinger rent lotteri.

Til estimering af zinklaget skal man foretage 2 mélinger og traekke disse fra hinanden. 1. ’den totale
lagtykkelse ned til stilet” og 2. “malingstykkelsen ned til zinklaget”. Forstnaevnte udferes med en
ferritisk foler (F) og sidstnevnte med en non-ferritisk foler (NF). Alternativt, benyttes en
kombineret ferritisk/non-ferritisk foler (FNF) s& man undgar felerskift.

Standardfelere kan bruges til opgaven, men en FNF-scanningsfoler oger pélideligheden af
malingerne, og vi kan anbefale folgende optimerede metode til totale coatingsystemer i intervallet
50-1000 pm:

Benyt lagtykkelsesmaler 456CFNFTS med en FNF-scanningsfoler. Lds og kalibrer foleren pa
hhv. F-siden og NF-siden som en topunktskalibrering (for at tage hejde for zinkens ruhed). P4 NF-
siden skal der kalibreres pa stal belagt med zink i minimum 50 um tykkelse. Det bedste vil vaere
hvis der kan kalibreres pa et omrade med blotlagt zink pd det aktuelle eller et tilsvarende emne.
Ellers benyttes en referenceklods. F-siden kan kalibreres som normalt.

Set malemetoden for feleren til ”Scanning”, evt. ”Scanning med hold”, (las mere i artiklen
”456C TOP — SPAR TID med en scanningsfeler” pa side 2).

Opret 2 nye “Normal”-serier. En med F-kalibreringen og én med NF-kalibreringen. Abn F-serien,
og ga til det forste malepunkt, marker det med kridt eller lign., placer foleren pa overfladen, og
bevaeg den rundt pé et mindre omrade (pa storrelse med en 5-krone) i 10+ sekunder. Med 140+
malinger pr. minut vil der pa 10 sek. vare ca. 25 registreringer for omradet.

Loft foleren, og gennemsnittet for scanningerne gemmes automatisk. Ger nu det samme for de
resterende omréder, og gentag det hele, i samme raekkefolge, med registrering i NF-serien.

Tilbage star at trekke de 2 st mélinger fra hinanden. Dette gores enkelt og hurtigt ved at bruge
en specialrapport i ElcoMaster-softwaren. Valg de 2 serier, og se gjeblikkeligt resultatet pd din
telefon, tablet eller pc.

STRENOMETER ApS
Multiple layer reporting
| totatorr | | panTOFT | | ZINC DFT

# Tykkelse (pm) * Tykkelse (pm) Thickness (pm)
1 555,0 1 3230 Est. zinc dft 232,0 ym
2 546,0 2 352,0 Est. zinc dft 194,0 ym
3 567,0 3 3540 Est. zinc dft 213,0 pm
a 511,0 4 3330 Est. zinc dft 178,0 ym
5 4800 5 3100 Est. zinc dft 170,0 pm
6 591,0 6 3750 Est. zinc dft 216,0 ym
7 4150 7 2720 Est. zinc dft 143,0 pm
8 5100 8 366,0 Est. zinc dft 144,0 ym
9 4780 9 3040 Est. zinc dft 174,0 pm
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