GOD KONTROL SIKRER

DEN VIDERE BEARBEJDNING

Rene emner er alfa og omega for den videre bearbejdning. Kontrollen kan allerede starte, nar man
renser sine emner - for eksempel i badene. Sadan lyder det fra Strenometer ApS, der pa messen

viser tre kontrolmuligheder

Af Jonas Laursen,

Strenometer ApS

Ravarerne kan veaere de bedste, og pro-
duktionen veere tip-top - men hvis man
ikke sgrger for, at emnerne er rene, kan
en efterfolgende videreforarbejdning
blive besveerliggjort eller i veerste fald
odelagt pa grund af forureninger fra
tidligere processer.

Fedt og olier er her blandt de storste
syndere, men det er relativt let at kon-
trollere, om man har afrenset ordent-
ligt. Og det ber man gere, s& man ikke
overraskes af maling og andre beleg-
ninger, der vedhafter darligt eller af
problemer under svejseprocesser.
Sadan lyder det fra Strenometer ApS,
der p& messen viser tre kontrolmulig-
heder.

Start kontrollen i badet

Kontrollen kan allerede starte, nar man
renser sine emner - for eksempel i ba-
dene.

Har badet den korrekte koncentration
af seebe eller passiveringsmidler? For
hgj koncentration kan give problemer
med tage eller skumdannelse, og for
lav koncentration kan bevirke, at badet
ikke fungerer ordentligt.

Producenten af virkemidlet opgiver
altid den optimale koncentration, og
denne er let at genskabe. Med et bob-
letensiometer, som for eksempel Sitas
Dynotester+, kan man fastsla ovre og
nedre greenser for fortyndingen i badet.
Malingen med et bobletensiometer
foregar ved, at man nedsaenker termo-
meter og kapilleerror i vaesken, hvoref-
ter instrumentet vil sende luftbobler ud
gennem kapilleerroret. Undervejs vil
instrumentet male det tryk, der skal til
for at danne luftboblerne. Gode instru-
menter er ogsé udstyret med en tem-
peraturfeler, s man sikrer, at der altid
males ved samme temperaturer.

Hvis man taler om et bad, der for ek-
sempel skal fjerne rester af skeereolier,
bliver badet mere og mere forurenet af
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Sitas Dymnotester+,

disse olierester. P4 et tidspunkt vil der
i bade sabe- og skyllebade veere sd me-
get udskilt olie, at de ikke leengere er
effektive.

Ved at kontrollere forureningsgraden
af disse bade kan man sikre, at man op-
ndr den forventede renhed, og at man
ikke skifter dyre og tidskraevende bade,
for det er nodvendigt.

ConSpector fra Sita méler forurenings-
graden ved at belyse vaeskepraven med
UV-lys og dernzest maéle den fluore-
scens, der opstar. Alle organiske olier
og fedtstoffer afgiver fluorescens, nar
de belyses med ultraviolet lys, og netop
dette forhold benyttes i Sitas ConSpec-
tor.

ConSpector fra Sita.
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Ved at dyppe sensoren i en prove, der
bliver omrort, kan man péa fa sekunder
male, om det er tid til at skifte badet,
eller om det kan bruge en tid endnu.
Preven er ikke afheengig af temperatur,
sd det er let at tage en preve og maéle
umiddelbart herefter.

Udefrakommende emner
Hvis man ikke selv renger produkter-

ne, men far dem udefra, kan man stadig
sikre sig, at der ikke er uenskede for-
ureninger.

Med samme princip, om at naturlige
olier og fedtrester afgiver fluorescens
ved belysning med UV-lys, kan man
med CleanoSpector male pd produktets
overflade og derved bestemme forure-
ningsgraden; eller, hvis man har behov
for det, méle hvor der er olie eller fedt

Sita CleanoSpector.

pa produktet, for eksempel smoreolie
eller korrosionsbeskyttende fedt.
Malinger med CleanoSpector kan nemt
gemmes, sd man ogsa senere kan doku-
mentere, at man har styr pa rengerin-
gen.
Fejl pa grund af forureninger kan man
ikke altid opdage med det samme. Sid-
der delen skjult, som for eksempel i en
vindmelle, opdages fejlen maske forst,
nar der er nedbrud, og store skader er
sket.
Hvis man har sikret sig, at man ikke
har »skjult« diverse forureninger under
forarbejdningen, kan man med sindsro
sende sit produkt ud med dokumenta-
tion pa, at man har gjort sit bedste for at
sikre kvaliteten af sit arbejde.

O
Strenometer ApS
Stand: A-1003

INGTIL

FREMTIDENS MDF
LAKERING

« Styrker (SR ved udfasning af oplasningsmidler
» Sublim materiale udnyttelse ved genindvinding af pulver

- Ensartet og robust overflade

» Stor tidsbesparelse ved hurtig behandlingstid
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Kontakt
Vadlak: Mikkel Henriksen +45 40 30 79 66
mikkel.henriksen@wagner-group.com

Pulverlak: Janus Wemmelund +45 20 40 13 34

janus.wemmelund@wagner-group.com
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