STRENOMETER ® INFORMATION NN

Martindale slibende stof

... en kort historisk gennemgang ...

| 1940’erne arbejdede Dr. J. G. Martindale for WIRA (uldindustriens
forskningsrad) pa en maskine, der kunne teste slidbestandigheden

af et materiale, som var fremstillet til at beskytte mod gas angreb
under anden verdenskrig. Maskinen han udviklede, blev navngivet
Martindale efter ham, og den er stort set forblevet usendret i de
80 ar der er gaet siden. Martindale-maskinen til slidtest bruges nu  *
til at teste en lang raekke forskellige materialer, lige fra almindelig
bekleedning, personlige veernemidler, brandmandsuniformer og
racerdragter til bil- og mgbelpolstring m.v.

For at udfgre testen har man brug for et ‘slibemiddel’, som er mere holdbart end det tekstil man skal
teste. Hvis slibemidlet gdeleegges af praveemnet, er det umuligt at bestemme den faktiske holdbarhed,
eller endnu vigtigere hvor egnet tekstilet vil veere til sin anvendelse i den virkelige verden.

I 1940’erne har det veeret lidt af en opgave at finde sadan et slibemiddel. Syntetiske fibre med kontrollerbare
fiberdiametre og lang holdbarhed var pa et meget tidligt stadie; faktisk var kun rayon kommercielt
tilgeengelig indtil nylon blev introduceret i slutningen af 1940'erne. Derfor kunne man udelukkende
bruge typiske naturlige fibre. Der er tilsyneladende ingen der ved preecis hvordan den uld som vi alle
kender i dag blev det foretrukne slidemiddel i 1940’erne. Der er en fin anekdote, som forteeller at Dr.
Martindale faktisk faldt over det da han sa bag pa sit slips, som var stivet af med en foring af kamuld.
Han kom noget af denne uld pa rullen... og resten er historie.

Det slibende stof til Martindale er lavet af kamuld, som er ekstremt holdbar. Efter standardiseringen
har gjort sit indtog, skal stoffet opfylde utallige specifikationer, der garanterer at dets egenskaber
forbliver ensartede fra parti til parti. Et standardiseret slibemiddel skal veere konsekvent slibende
saledes at fabrikanterne af de produkter der testes far palidelige resultater for at sikre at deres krav
til ydeevne opfyldes.

Hvordan bruges slibende stof?
Det slibende stof bruges sammen med Martindale slidtester. gi» mx (e U
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flad og jeevn stram stofoverflade, som praveemnet skal slides i lr
mod. Det slibende stof placeres altid pa et standardiseret [ ="
underlag. Dette giver en mere virkelighedsnaer simulering af \ T -
de betingelser som prgveemnet vil blive udsat for i sin slut-  gg.s

ned med en veegt og lases fast i denne position s& man far en
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veevet eller ikke-veevet filtstof, der fungerer som et deempende | b :
brug.

Praveemnet placeres i Martindales praveholder, som regel pa et underlag af standardiseret skum
saledes at overfladens spaending og glathed er gentagelig. Praveemnets forside placeres herefter
mod det slibende stofs forside ved et tryk pa enten 9 kPa eller 12 kPa afhaengigt af praveemnets
slutbrug. Martindale 'gnider’ derefter prgveemnet og det slibende stof mod hinanden i et Lissajous-
mgnster.
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Lissajous-mgnstret giver et fuldsteendig jeevnt slid pa preveemnets
overflade og forhindrer saledes et slidmgnster, som kan veere urealistisk
endimensionelt i forhold til virkeligt slid. Lissajous-figuren dannes ved
at drivtapper roteres sa de producerer to simultane bevaegelser vinkelret
pa hinanden. Dette skaber en beveegelse, der gar fra at vaere cirkuleer til
at danne gradvist smallere ellipser indtil den bliver til en lige linje hvorfra
der dannes gradvist bredere ellipser i den diagonalt modsatte retning far
mgnstret gentages. Et komplet Lissajous-mgnster dannes af 16 slidbevee-
gelser, der tilsammen deekker en laengde pa omkring 3 m. Martindales
slidhoved kan ogsa rotere frit om sin akse hvilket giver en fuldsteendig
ensartet gnidningsbevaegelse.

Efter et par slidbevaegelser inspiceres prgveemnet ved hjeelp af lys og et forstagrrelsesglas, og denne
proces gentages indtil prgavemnet anses for at veere sgnderslidt, hvilket vil sige at ét af kriterierne for
sgnderslildning er til stede. P& dette punkt kan testen afsluttes. Kriterierne for sgnderslidning beskrives
i 1ISO 12947-2 og ASTM D4966.

Som hovedregel kan testen afsluttes nar ...

e der er en knaekket trad i strikket stof.

e der er to knaekkede trade i vaevet stof.

o luv eller flock er helt slidt af.

o der observeres en nuanceaendring som vil fare til klager.

e der gar hul pa fiberdug.

Bemeerk: Hvad angar antallet af slidbevaegelser, bestemmes det faktiske slutpunkt ud fra gennem-
snittet af test af mindst tre forskellige prever fra samme prgveemne.

Hvordan tolker vi resultaterne?

Ved slidtest er resultaterne lette at fortolke. Jo flere slidbeveegelser der skal
til for at nedbryde prgveemnet, jo mere holdbart er dette.

Forhandlere og producenter har forskellige krav til holdbarheden afhaengigt
af stoffets eller produktets slutbrug. Der er lavere krav til holdbarheden hos
varer som forventeligt kun vil blive udsat for lidt slid i daglig brug end der er
til produkter som vil blive udsat for starre slid. Fx skal et stof der skal bruges
til en vaevet modeskjorte, maske kun kunne holde til 20.000 slidbeveegelser,
hvorimod et vaevet stof lavet til en arbejdsskjorte forventes at kunne holde til mere end 50.000 slid-
bevaegelser. Dette skyldes enten den type af arbejde som beereren skal udfgre eller ganske enkelt
at en uniform sandsynligvis vil blive brugt mange flere gange end et stykke modetgj. Tilsvarende ma
beklaedningstekstiler kun testes med et tryk pa 9 kPa, mens et stof til PPE eller polstring testes til 12
kPa tryk for at afspejle deres respektive slutbrug.

Men generelt er det sadan at hvis man tester 2 stoffer med samme slutbrug under de samme betingelser,
er det stoffet der udseettes for de fleste slidbeveegelser fgr det nedbrydes som er det mest mod-
standsdygtige over for slid.

Disse pakraevede minimumsveerdier for nedbrydning er baseret pA mange ars erfaring med at producere
et bestemt tekstil til en bestemt slutbrug. Veerdierne er sveere at konvertere til 'tid', s& man kan fx ikke
sige at 20.000 slidbevaegelser er lig med 2 ars brug da hyppigheden og typen af slutbrug er umulige
at forudsige. Veerdierne er et referencepunkt for produkter der har opfyldt minimumsstandarden, og
om hvilke der ikke foreligger rapporter om klager eller grundleeggende fejl i den virkelige verden.
Veerdierne giver forhandleren/producenten tillid til at produktet vil veere egnet til formalet. Hvis der
blev klaget over et produkt pga. for tidligt slid, ville det udigse en undersggelse.
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Hvem er de potentielle kunder til Martindale slibende stof?
Martindale er en af de mest anvendte tekstiltestinstrumenter i verden. Ofte har selv de mindste interne
fabrikslaboratorier en Martindale.

o Kunder der fremstiller veevede eller ikke-veevede materialer, er ofte mere interesserede i slid-
styrke end dem der producerer strikkede produkter, men faktisk stiller ISO-standarden krav til
begge typer producenter.

¢ Uafhaengige testlaboratorier.

B i

e Alle der kaber veevet filt og skum, men som maske ikke kender de slibende ===
stoffer.

¢ Martindale slibende stoffer kan bruges af de fleste i tekstilbranchen.
Ofte stillede spgrgsmal

Kunder efterspgrger ofte specifikt slibende stof ‘SM25’.

Navnet ‘SM25’ bruges ofte i forbindelse med slibende stof fra James Heal.
Betegnelsen stammer fra en tid hvor James Heal var den eneste forhandler
og senere producent af Martindale slibende stof og er i dag egentlig bare et
marketingstrick, der skal antyde at dette produkt er unikt eller bedre end
konkurrenternes.

Men det slibende stof som produceres af SDL Atlas, har ngjagtig samme forsyningskeede, produceres
af samme garn, har samme veevning, og far samme efterbehandling. S snarere end at veere et specifikt
produkt er SM25 i realiteten blot den betegnelse Woolmark brugte da de for mange ar siden udviklede
deres metode til slidtest. SM25 har et saet specifikationer, som for nylig er blevet optaget af ISO
12947- 1, og det slibende stof fra SDL Atlas er 100 % kompatibelt med SM25 og ISO- specifikationer.

Uld er et naturprodukt, sd hvordan kan man vide at forskellige partier har samme ydeevne?

For det farste er det slibende stof specificeret helt ned til fiberdiameteren pa den uld der bruges til
at lave det. Der er mange krav, som skal opfyldes for at sikre at stoffet er strukturelt det samme hver
gang. Der foretages uafhaengige test af bade garnet og stoffet pa et akkrediteret UKAS-laboratorium
i henhold til ISO 17025. Hvis der ikke er overensstemmelse, afvises stoffet.

For det andet kontrolleres slibegenskaberne hos HVER ENKELT RULLE stof der produceres. Dette
geres pa en Martindale slidtester ved hjeelp af et teststof med kendt brudstyrke. SDL Atlas har ogsa
en masterbatch af slibemiddel, som stammer fra det allerfgrste fuldt godkendte parti. Slidresultaterne
for de enkelte ruller analyseres statistisk, og ruller der matte stikke ud, afvises.

Er det slibende stof fra SDL Atlas godkendt?

Marks and Spencer og Next er to af de fa forhandlere der stadig insisterer pa at fa en raekke testrapporter
sa de kan godkende en ny leverandgr af testmaterialer. SDL Atlas opnaede Marks and Spencers god-
kendelse i 2018, og blev godkendt af Next i starten af 2019, og nogle af de starste laboratoriemaerker
i verden bruger allerede det slibende stof fra SDL Atlas.

Det slibende stof fra SDL Atlas er hidtil aldrig blevet afvist for manglende overholdelse af krav og
specifikationer.
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Har SDL Atlas ogsa de ngdvendige komplementaere materialer sasom filt og skum?

Ja, SDL Atlas har et stort udvalg af materialer til Martindale slidtest:

e Slibende kleede, bade i metermal og som @ 140 mm udskarne plader.
e Veevet filt, bdde i metermal og som @ 140 mm udskarne plader. .
o |kke-vaevet filt, bade i metermal og som @ 140 mm udskarne plader. g /°

o Standardiseret underlagsskum, i ark.
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