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Sammenligningsplader | henhold (it IS0 8503-7
i vitrdering afl ruhed efter blaeserensning
(Sa 2.5-5a3 jmonfor 50 8501-1).

Sammentigningsplader fif vurdering
af rubed, "Rugolest”,

Samtidig skal overfladen
ogsa vare rengjort, det vil
sige Fri for rust og forurening.

En typisk made at apnd en
vis ruhied fgr malebehandling
er at slyngrense. Slyngrens-
ningen kan forega med
4shot”- eller _grit®-korn.
Materialerne giver forskellige
overflader. idet shot-korn
giver rund indtraengning som
en kugle, der bliver skudt ind
pd en overflade. Hvorimod
grit-kom giver en ujaevn,
narmest takket overflade.

Hvad er

ruhed?
Der er mange forskellige

vaerdier, der bliver brugt til
betegnelse al ruheder, Ty-
piske betegnelser, der bru-
ges i forbindelse med for-
behandling fer meling, en:

Ra: Som er Emwu, det
vil sige, gennermsnit-
tet af en overflades
loppe regnet fra nul-
linien midterlinien.

Rz: {=PVA) Gennemsnit
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pa 10 malinger {5
toppe og 3 dale)

Rmax: B, erveerdien
malt fra den storste
top til den dybeste
dal

Disse ruheder er alle for-
skellige. De fleste nedenfor
angivne sammenligninas-
plader bruger én af owen-
navnte til angivelse af ru-
heden omregnet 4 pm.

Sadan maler

man ruhed
Mar man skal male en over-

flade {som efterféigende skal
males}, gores det ofte med
sammenligningsplader, ma-
leur, magnetisk tape eller
reflektionsmeteden. Hvori-
mod pickup-metoden oftest
bruges til meget sma ruhe-
der {< 20-30 pm).

De mest brugte metoder er
sammenligningstest, som i
princippet bestar af slyng-
rensede plader med en vel-
defineret overflade med
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Vi er vant til

5

Puader og bjsslker i dimensioner, som ordre ma
sige re| fil, ruller uhesvaerat gennem vora anlag.

54 langt kan vi gé:

w LEMNGDE: Max, 18 mhr,

» BREDDE:  Mox, 2600 mm
» HEMDE: Mo, 500 mm

» Enhedwwagt pa ap 1 & fons.

Derfor siger vi sjzldent nej til en ordre,

SK|E 50-9002
Em—lﬁﬂl E RTIFIKAT
Skjern Jernindustri A/S

Industrivej 21 - 6500 Skigrn
TH. &7 %5 22 06 = Telalax 92 50 16 85

starrelse JXOOUXXL

OVERFLADEBEHANDLING s BUKNING » KLIPNING + SAVNING

Luftbefugtning
til...

B Produktionslokaler

M Ventilationsanlaeg

M Specielle opgaver

B Kontorer

B Eliminering af stov

M Eliminering af statisk elektricitet

En rigtig og ensartet luftfugtighed er af
storste betydning for en optimal trivsel
blandt firmaets medarbejderstab og for en
ensartet og stabil produktion.

Ring eller fax efter uforbindenda besagiilbud

DAN FUGT"®

Trunderupvej 12 — 5683 Haarby
Telefon 64 73 36 05 — Telefax 64 73 37 05
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STOVFRI SANDBLZASNING
P

Transportable sandblaserum. Fuldt udstyrede containere
m. blazsepotte, filter m.m

Triple Blast vadblzseanlag. Stoviri bl=sning af facader,
beton-, stilkenstruktioner m.m.

AD védblzesekabiner. Sandblmsning/afiedtning i samme
proces. Incl. filtrering af bla=semiddel og vand.

Vi er specialister | auto-
matiske og individuelle
anlezg til glas oy sand-

blmsning.

EMO

& HFEIII‘IlIIB
Telefon 46 49 29 76

VADLAKERING

Manuelle sprojtebokse og malekabiner med
aoutomatisk sprojteudstyr

Maldow udvikler og pmducerer alt fra individuelle sprojte-
malebokse lil industrielle overfladebehandlings-onleg for
llere af verdens ferende industrivi rks.omheder

En Meldow-lesning tager hojde for a||&
krav til kealitet, driftsikkerhed, m
baskyttelse og naturligvis IansomheJ

"'h:... =T

'“\ |

Ring efter brochuremateriale eller &
en snak med os am, hvardan vi lin-
der den mest nptimu|e |ﬁsning til

Deres virksomhed,

a@'
%E‘E

H. MOLDOW A/S - Lejivej 25 - 3500 Vaerose
Telefon 44 47 55 86 - Telefux 44 47 99 9)
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tilhgrende betegnelse. Disse
plader er 54 efterbehandlet
for at undgé, at de ruster,
elier de er lavet af lkke-nu-
stende materale. Med mi-
kroskop. lup eller med en
finger sammenlignes den
aktuelle overflade med pla-
den, og den plade, der min-
der mest om overfladen, har
den korrekte ruhed. 1SO
8503 anbefaler at tildele
overfladen betegnelsen mel-
lerm de to plader, som har
henholdsvis mindre og stere
ruhad end overfladen.

Sammenlignings-
ader
en kendteste sammens-

ligningsplade er Rugotest 3
jewnfer SO 2632, som be-
star af to kolenner med hver
ni felter. Kolonne A er til

aftryic af overfladen.
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overflader behandlet med
shot og B med grit. Die ni
felter er da forskellige ruhe-
der. Typiske betegnelser er
RUG 2C5 A-M10a.

Tabellen forrige side an-
giver de nominelle Ra-ruhe-
der.

En anden kendt sarmmen-
ligningsplade er den ameri-
kanske Kean-Tator-ruhed,
som bestar af tre plader med
fern inddelinger. De tre pla-
der bruges til henholdsvis
sand, grit og shot. Her anbe-
tales det at bruge en lyslup
med fern ganges forsterral-
58,

Den nyeste og sikkert den
i fremtiden mest brugte sam-
menligningsplade er 130
8503-1, 150-komitéen fast-
slog, at en ngjagtig definition
af en overflade fgr maling
ikke var mulia sg entydig.
Derfor er plademe simplifi-

Flastist deformerbar film thi ruhedsbedommelse.
Filmens {ykkelse males efter at have lagel

Meleur med spids B! vurdering
af overflade-ruhed,
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ceret ved kun at have fire
felter hver. Den er beregnet
til overflader sam har en
renhed svarende il 3a2 5
eller 5a3 i henhald til (SO
8501-1. Plademe er lavet af
meget rent nikkel efter en
master. 180 anbefaler, at
plader ved daglig brug bliver
re-kalibreret eller udskiftet
hver tredie maned. Der er to
plader, hvaraf den ene er tl
shot og den anden til arit.
Pladerne har et hul | midten,
hvor sammenligningen fore-
gar. Hvert felt er nummereret
med tallene 1-4, Overfladen
bliver karakteriseret som fine
{Ffin}, medium (middel} eller
coarse (grov), Hvis overfla-
cen er grovere end 1, men
finere end 2, bateanes den
som fin og sa videre, En
typisk betegnelse er S0
&501-1 Grit Fine® 150 8503-
1 giver jeavnfer definitionen i
tabel 2 side 30,

Magnetisk

metode

Den maanetiske metode gar
ud pa, at stdl har en magne-
tisk tiltrezkningskraft. En ru
overflade har en mindre til-
traekningskraft end en mas-
siv*, alat flade og jo mere ru
jo mindre tiltreekningskraft.
Denne magnetiske tiltragk-
ring kan méles mead en
permanent magnet eller en
elektromaanet. Der findes
speciells apparater med
permanente magneter {for
eksempel Elcometer 101/
45} med en ruhedsskala fra
1-10 pa markedet, men man
kan ogsa bruge en lag-
tykkelsesmaler og derafl selv
definere sin egen skala.
Denne kan sa bruges til
sammienligningstest. Meto-
den tager ikke hejde for de
forskellige former for ruhed
som grit og shot.

Maleure

Maleure bestar af en nal,
sam kan gé ned i dalene og
derved male den maksimale
hajde. Malens vandring bli-
ver omsat til en viser eller
mere modemne til et digitait
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display. Malan er her en
kritisk faktor, idet apparatet
kun kan male vandringer,
som nalen lkan ga ned i,
Desuden kan den spidse nal
nemt blive beskadiget,
hvorefter den maéler forkert,

Tape
Testex Tape er en skum-

tape, som presses ned aover
overfladens profil. Skummet
bliver deformeret af overfla-
den. Deformationen geér
tapen tyllere, og sndringer
kan méles med en foliema-
ler. Tapen kan germmes til
senere dokumentation.
Tapen kan fis i to udgaver,
Coarse (0-50 pm) og X-
Coarse (37-100 pm).

Optisk
Der arbejdes meget med at

forbedie malingen med en
optisk méaler, som kaster
Ivset ned pa overfladen og
maler raflektionen (ligesom
en glansmaler). Denne me-
tode er fplsom over for typen
af blmserniddel, men giver
ved en ensartet produktion
en meget god sammenlig-
ning ( ensartet udseende
averflade).

Fremtiden for

ruhedsmalin
Tidligere blev det ofte disku-

teret, hvilken , Rugotest”-
plade, der svarer bedst over-
ens med overfladen, derfor
il IS0 8503 nck vasre den
standard, man fremover vil
bruge til sammenlignings-
plader. Samtidig vil dolu-
mentationsdelen blive vigtig-
ere, hvorfor der som supple-
ment sikkert vil komme krav
om brug af Testex-tape.
Endvidere vil der i industri-
sammenhaeng {automat-
slyngrénsning) vaere en be-
ayndende tendens til at bru-
ge optiske malere eller ved
meget glatte cverflader en
pickup-metode.

'Y
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Genvind 98% af
oplasningsmidlerne.

D3I SYSTEM

Spar destruktionsomkostninger!

Vi fornandler anlzzg til opkoncentrering, genvinding
eller forbreanding af oplesningsmidler.

Anlzg til genvinding af oplesningsmidier;

Standard anlesg
10 -200 Itr.

Behandling af
10 - B8.000 Itr/ar.

Direkle import
fra lialien.

Ring og f& mere
information.

Daesiillator typa 15T, CE mawket

D3 System ApS, Marielundvej 37 C, 2730 Herlev
TH.: 44 53 47 53 = Fax: 44 53 27 53

Powder Coating - Europe !

POWD

COATING
EUROPE 98
Amsterdam 20.-22. januar 1998

International fagmesse for
pulvermaling - teknologi

Europas farste fagmesse indenfor pulvermalings
industrien. Verdensomspandende viekst pa
pulvermalings markedet. Kongresprogram o.m.a.

Brochurer og oplysninger hos Dan Trading -
tif 39 62 69 37 - fax 39 62 98 32

Rejsearrangement og hotel
DSB Rejsebureauf Kolding
- Annette Bang Andersen
-tIf75 5355 66

AVAVA. rveovzees
VAVAYMESSE

Mawvn:
Adresse:
Postnr.: By:
Telefon:
Kontaktperson:
33
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NYT FRA MARKEDET

Ultrafin blaese-

rensning

Under beteanelsen Lappe-
kabiner" markedsferer Her-
bert Christenzen i Kgban-
havn en reekke stdrre og
mindre, tchdndsbetjente
bleeserensningskabiner.
Kabinerne bleeser med
finkemede blazsemidler for
eksemnpel glasperer, og fir-
maet oplyser, at bearbejd-
ningen er sa skansam, at
emnermes tolerancer ikke
pavirkes af bearbejdningen.

T e T |-. ]

|| S
i e | o Y

Hojfrekvent “spartel”

til malingfjernelse

Ifglge en artikel i “Industrie-
Lackierbetriek” nr 5/97 har
et bysk firma udviklet et mo-
bilz anlaeg til induktiv (hajfre
kvent) opvarmning af stal-
overflader med henblik pa
fiernelse af gammel maling.
Metoden er taenkt som et
alternaliv Ll bleeserensning.

Ved genbehandling far
man varierende resultater
afrzngig af hvilken type
maling, der er afrenset med
induktionsmetoden.

Induktionsopvarmning af
stal foregar normalt i et sta-
tionzert anlzeg (en “indukti-
onsovn”). Princippet er, at
man leder en hajirekvent
vekselstrpm gennem en
“spole”, og det stal, som ud-
ger spolens keme, bliver op-
varmet,

[ det mobile anlazg, som
betegnes “Induwd”, er “spa-
ler" en aflang slejfe af en
meetallisk ledar — at domime
efler illustrationsme skens-
messigt 50 mm bred - og
anbragl pa el handlag, sa
hele enheden pa afstand
nzzrmest minder om en mo-
deme barberkniv. Den er sa
forbundet til hejfrekvens-
generatoren med et par so-
lide kabler.

Generatoren yder 10 kW,
og héndtaget skal fremlpres
over staloverfladen med en
hastighed pa 150-250 mm/

34
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3. Herved induceres hvirvel-
stremme, som opvarmer
staloverfladen til mellem 120
og 250°C. Malingen bliver
blad, og kan fjernes med
spartel eller skrabejem.

Hvis tallene star til troen-
de, svarer del til en op-
varmningshastighed pa ca.
0.5 m*/min, og et energifor-
Erug pa hejst 0,5 kWh pr. m#
staloverilade — eller ca. 50
are.,

Det sidste kan blasersns
ning neppe konkurrere
med. Ej heller nar det kom-
mer Ll mengdeme af affald
{blzzsemiddel forurenet med
malingrester). Til geng=Id
skal malingen efterfolgende
skrabes af, og stalet far na
turligvis ikke samme renhed
- og ruhed - som ved blase-
rensning. Her viser underse-
gelzerme, at genbehandling
pa den afrensede cverflada
godt kan lade sig gere, men
holdbarheden afhanger en
hel del af hvilken maling-
type, der er renset af med
induktionsmetoden.

Forstaeligr nok medforer
epvarmning af vinylmaling
dannelse af HCI {saltsyre) og
deraf felgende darlig korro
sionsbeskyttelse. Med andre
typer maling gar det badre.

COrn metoden duer til noget
i praksis, far std hen; men
ideen er da speendende.

Peter Svane
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BRANCHEREGISTER

Vis Deres speciale

- Reserver annonceplads i
Brancheregisteret.

Tif. 449590 18
Fax44 95 90 41

Fra kr. 570,00 pr. indrykning
excl. moms

Vi ved noget

omlll

= Matalliserng

r Slyngrenseanlaag

+ Frislraleanizg

+ Blaasakabiner

* Blazsermdia

* Senvica & Radgivning

SONNIMAX

@

Stribgarden

5500 Micdellarl
TIl. 64 4011 22
Fax 64 40 15 22

Granne Hegnskaber
Indsamling af data
ewt, indexsering af falmatariale |
Wirksomhedans ml||2l'ﬂdEgEI‘E|5E
Udarbejoelse af
lowEgt grant regnskat

M

NBRSKOV MILIOG
Mestved Landeve| 2, 4250 Fuglebjerg

55 45 43 67

INDUSTRIEL OVERFLADEBEHANDLING

- Sandbl=sning
- Sprojtemetallisering
- Sprejtemaling AIR-LESS

Milhlhan ASS
(weer Hadstanwa) B4 » B370 Hadsten
TI. 86 01 50 22 « Fax 85 51 53 44

INDUSTRIEL
OVERFLADEBEHANDLNG

udgives naste gang den
20.2.1938

Deadling for annonca-
besiilling er den 30.01.1998

TIF. 44 9550 18
Fax 44 95 90 41
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