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Udnyt foliekantband
og fraklip

Et tokamret recirkuleringssystem, der kun bruger en brokdel energi til
regranulering og genbrug i forhold til andre maskiner, giver desuden hgjere
genbrugskvalitet uden endringer i smelteindekset og andre egenskaber

AfJonas Laursen,
Strenometer ApS

Som producent af ekstruderede
folier star man ofte over for at
skulle tage stilling til, hvad man
skal ggre ved de stadig veerdi-
fulde fraklip og kantband. Af
gkonomiske og miljgmaessige
grunde er destruktion en meget
darlig lzsning. Den optimale
Igsning vil naturligvis veere at
genanvende de kostbare rastof-
fer i produktionen.

Hvis dette er malet, er der
grundlaeggende to muligheder:
- Regranulering.

+Inline recycling.
Regranulering virker umiddel-
bart som en god og nem lgs-
ning, da granulatet jo er nemt at
handtere og indsaette i proces-
sen. Men granulatet tilfores
termisk energi under granule-
ringsprocessen, og dette vil ofte
bevirke en andring af smeltein-
dekset. Endvidere er granule-
ringsprocessen forbundet med
store energiomkostninger.

En bedre lgsning vil veere at
indsaette et system til automa-
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Billede 1. Opbygningen af automatic scrap recovery (asr)-systemet fra Proces Control GmbH. Ekstruderen th.,
vakuumsystem ov., findelingsmalle tv. og recirkuleringsenhed med cyklon oven pd ekstruder th.
| denne opstilling er vist muligheden for at recirkulere en kasseret ekstra rulle (RFN).
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tilbagefering af det findelte
materiale til ekstruderingspro-
cessen. (Se billede 1).

Transport med vakuum
En venturidyse sogrger for det
ngdvendige vakuum til at
traekke kantbandet veek,
umiddelbart efter det er ska-
ret af, hvorefter det fores
videre ind i findelingsmellen.
Da det traekkes af vakuum,
opstar der meget sjeeldent
brud pé kantbdndet, hvilket
ellers ofte ses i mekaniske
systemer med uregelmaessig-
heder til folge.
Findelingsmollen bgr vaere
monteret med en luftudskil-
ler, der afslutter transporten
med vakuum ved simpelt-
hen at lede vakuumet veek
fra de endelgse baner. Dette
er ngdvendigt for, at kant-
bandene kan falde frit ned i
klippekammeret pa finde-
lingsmgllen. | modsat fald vil
luftstremme ofte fa kant-
bandet til at ga i stykker
eller flagre rundt, hvorved
fedekaeden kan brydes med
driftstop til folge.

Findeling med

tre egenskaber

En findelingsmglle skal produ-
cere findelt materiale, der
uden videre kan genanvendes,
med fglgende tre egenskaber:
« Ensartet partikelstorrelse,
der er velegnet til atindgd i
ekstruderingsprocessen.

* Hgj vaegtfylde og god kom-
pressionsevne; s teet pa
jomfrumaterialet som muligt.
+ Rene snit. Flosning eller
rivning betyder som regel, at
der sker @ndringer i moleky-
ler med deraf folgende an-
dringer i smelteindekset og
andre egenskaber.

For at opna dette, bar man
anvende findelingsmoller, der
arbejder efter sakseprincippet.
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De er meget velegnede, da de
praktisk taget ingen termisk
energi overfarer til materialet
- samtidig med at de kun laver
rene snit. Derved opnas bety-
delige fordele, da der hverken
sker en smeltning i skeerekam-
meret, der kunne fare til for-
stoppelse, eller eendringer i
smelteindekset, og materialet
kan genanvendes direkte
sammen med jomfrumateria-
let uden yderligere forarbejd-
ning. Denne konstruktion
giver ogsa mulighed for at
genanvende fejlproduktioner,
der for eksempel er rullet op
pa en tromle eller lignende.

Tilbagefaring til cyklon
Et bleesesystem kan nu fere
det fintsnittede materiale til
kernen af systemet - recirkule-
ringsmaskinen (se billede 2),
der har til formal at fylde eks-
truderen med en blanding af
jomfrumateriale og findelt
kantband. Den ber veere mon-
teret med en cyklon pa top-
pen, hvor den adskiller partik-
lerne fra fremforingsluften.

Tokamret recirkulerings-
maskine

For bedste fremfaring og
optimal blanding af regenerat
og jomfrumateriale kan recir-
kuleringsmaskinen have to
kamre som for eksempel RMX-
serien fra Proces Control.

RMX bestar af et ydre kam-
mer, hvor jomfrumaterialet
flyder til og et indre kammer
med en snekke, der presser
og fortaetter det findelte
regenerat ind i ekstruderen.

I maskinens underdel fgres de
to stremme sammen (gen-
brug omkranset af nye rava-
rer), uden at der sker en blan-
ding (blandingen sker forst
inde i ekstruderen).

Maskiner af denne type kaldes
indimellem for stoppeveerk,
hvilket ikke er helt korrekt. En

- RMX-maskine i et asr-system
tilforer jeevnt ekstruderen
fortaettet regenerat, hvorved
man undgar sted/pumpestad.

Tre tilpasningsparametre
Et asr-system bor tilpasses
hver enkelt produktionslinje,
da der er mange parametre,
der skal tages i betragtning.
Det samlede output, hvor
meget regenerat der tilbage-
fores og materialernes egen-
skaber (herunder bredde og

Billede 3. Recirkuleringsenheden RMX
fra Proces Control GmbH Systems.

styrke) er blandt de parame-
tre, man ber tage hensyn til.
Selve ekstruderen har endog
vaesentlig betydning for hvor
meget regenerat, der kan
tilbageferes. Generelt kan
man regne med at tilbage-
fere omkring 25 procent, men
det er i mange tilfeelde muligt
at anvende helt op til 35 pro-
cent regenerat.

Mange fordele

Et asr-system baseret pa RMX
kan uproblematisk kombineres
med forskellige gravimetriske
doseringsmaskiner og ekstru-
dere fra alle leveranderer. Blan-
dingen af ravarer og regenerat
vil felge specifikationen for det
endelige produkt.
Asr-systemet fra Process Con-
trol forener et yderst palide-
ligt teknisk princip med sund
okonomisk fornuft og er leve-
ret til mere end 4.000 instal-
lationer i hele verden.

Pa grund af de sparede rava-
rer tjener investeringsomkost-
ningerne sig ofte hjem pa
mellem tre(!) og 12 maneder.
Man skal blandt andet teenke
pa, at der ikke vil vaere udgif-
ter til bortskaffelse af fraklip

- hverken i personaletimer
eller som direkte omkostnin-
ger - foruden de penge der
spares for eksempel pa ma-
stebatch og andre dyre rava-
rer. Derudover bruger syste-
met kun en brgkdel energi til
regranulering og genbrug i
forhold til andre maskiner.

De videnskabelige betragtnin-
ger og vurderinger af forskelle
i smelteindeks mellem de to
metoder, er beskrevet i en
kandidatafhandling fra »Bergi-
schen Universitat - Gesamt-
hochschule Wuppertal«. Kon-
klusionen viser tydeligt forde-
lene ved et asr-system.
Yderligere oplysninger:
www.strenometer.dk

tlf. 4595 0700.
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