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Kalibreringsjustering

En egentlig kalibrering af en lagtykkelsesmaler kan kun foretages hos producenten, af en autoriseret
partner eller pa et akkrediteret kalibreringslaboratorium. Kalibreringen skal udfgres under kontrollerede
forhold og falge en dokumenteret procedure. Instrumentet skal re-kalibreres med jeevne mellemrum,
men intervallet afhaenger i hgj grad af brugshyppigheden samt kvalitetspolitikken hos den virksomhed
der anvender instrumentet.

| relation til instrumentets brugeropsaetning benyttes ordet “kalibrering” i hele branchen, men den
korrekte term er "verifikation”, som bruges i standarderne. For at undga forvirring og for at holde os
til den terminologi der anvendes af de fleste producenter, vil vi her bruge ordet kalibrering nar vi
refererer til brugerverifikation.

Et instrument er kun s& godt og sa ngjagtigt som dets kalibring

Elektroniske og mekaniske instrumenter kalibreres ved hjeelp af certificerede standarder eller praecisions-
folier. Certificerede belagte standarder er sma metalplader (stal eller aluminium), som er belagt med
en kendt lagtykkelse. Preecisionsfolier er sma plastfolier af en kendt tykkelse, som placeres pa det
bare underlag for at kalibrere instrumentet.

For at sikre en sa ngjagtig kalibrering som muligt bar man vaelge et folie der er en smule tykkere end den
faktiske lagtykkelse. Maleinstrumenter har normalt flere kalibreringsmetoder man kan veelge imellem.
De mest almindelige er kalibrering pa hhv. glatte og ru overflader.

Kalibrering til glat undergrund

En glat kalibrering udfgres ved hjeelp af et folie og et glat underlag. Foliet placeres pa det glatte
underlag, og der tages en raekke malinger hvorefter instrumentets veerdi indstilles til folie-
veerdien. Foliet fiernes, og der tages igen en raekke malinger, denne gang pa det ubelagte
metalunderlag, og instrumentveaerdien justeres til nul.

Kalibrering til ru undergrund

Hvis underlaget er ru eller har en profil, anvendes der en lidt anderledes kalibreringsteknik i form af en
‘ru kalibrering’ eller en ‘topunktskalibrering’, der begraenser omradet og gar malingerne mere ngjagtige.
Metoden gar ud pa at der anvendes to kalibrerede folier. Et der er tykkere og et der er tyndere end
den faktiske lagtykkelse. Kalibreringen udfares ved at det tykkeste folie placeres pa det ubelagte sand-
bleeste/ru praveemne hvorefter der tages en raekke malinger pa foliet.

Resultatet pa skeermen justeres herefter til veerdien for det tykke folie. Proceduren
gentages med det tyndeste folie pa det ubelagte underlag. Pa det made reduceres
. det “kalibrerede” omrade i instrumentet mens ngjagtigheden inden for samme
omrade gges. Instrumentet vil herefter male lagtykkelsen fra overfladens profil-
toppe.
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KALIBRERINGSJUSTERING

Nul offset-kalibrering

Andre teknikker der kan bruges pa profilerede underlag, inkluderer indstilling af en nul offset-veerdi
og en opsamling ved beregnet gennemsnit. Nul offset-kalibrering er en teknik der automatisk traekker
en pa forhand indstillet veerdi fra de malte data. Metoden kan bruges hvis profilen allerede er malt
eller er kendt pa forhand. Hvis det er tilfaeldet, kan profilen indstilles som en nul offset-veerdi, der
treekkes fra den malte lagtykkelsesveerdi fgr resultatet vises pa displayet. Hvis nul offset-vaerdien fx
er indstillet til 25 pm, og instrumentet maler 100 pum, vil resultatet der vises pa skaermen vaere 75 pm.

Denne teknik kan ogsa bruges nar man arbejder med flere malingslag. Fx kan grunderen pafgres
og males som ‘x’ um. Veerdien ‘x’ kan herefter indtastes som nul offset-veerdi sdledes at den samlede
lagtykkelse kan males hvorefter grunderens tykkelse automatisk treekkes fra. Resultatet der vises,
er dermed udelukkende tykkelsen af det andet lag.

Det er vigtigt at huske at instrumentet kun er sa godt som kalibreringen. Nar man verificerer instrumentets
ngjagtighed, defineres ngjagtigheden ved hjeelp af falgende formel:

v (Instrumentets nejagtighed? + standardens nejagtighed?®)

Hvis instrumentets ngjagtighed fx er = 2 %, og standardens ngjagtighed er £ 5 %, vil instrumentets
kombinerede ngjagtighed veere:

4f(2%) + (5) = 5,385 % nojagtighed

Med forbehold for fejl og tekniske aendringer.
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