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Strenometer ansker god jul og takker for dret der er giet

2018 n=rmer sig sin afslut-
ning, og derfor vil vi gerne
takke vores kunder for aret
der er gaet.

Det gor vi med Strenometer-
Nyt nr. 38, hvori du kan
leese om nogle af de nyheder
vi har kunnet byde péa siden
sidst.

Du kan fx leese om det
spaendende softwareudvik-
lingssat fra Elcometer,
som gor det muligt at
udvikle sin egen app til
malinger, og du finder
bl.a. ogsa nyheder

inden for farve-
maling og
ruhedsmaling.

Det er naeppe undgaet
nogens opmarksomhed at
EU’s nye persondataforord-
ning tradte 1 kraft tidligere
pa aret med en opdatering
af persondataloven til folge.

Vi vil gerne benytte lejlig-
heden til at forteelle at vi
hos Strenometer naturlig-
vis tager beskyttelse af
vores kunders personlige
oplysninger alvorligt og
altid behandler dem fortro-
ligt og 1 overensstemmelse
med lovgivningen om data-
beskyttelse.

Det er fx muligt at besoge
vores hjemmeside uden at
skulle opgive personfalsom-
me oplysninger. Og hvis
der indsamles personlige
data (fx navn, adresse eller
e-mailadresse) pa vores
hjemmeside, sker det pa
frivillig basis.

Vi er selvsagt nedt til at
have et kundekartotek,
men data videregives ikke
til tredjepart uden udtryk-
keligt samtykke, og man
vil altid kunne bede om at
fa oplysningerne slettet.
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Overfladebehandling — udvikl din egen app
til dine kvalitetsmalinger

Med SOFTWAREUDVIKLINGSSAT (SDK) fra Elcometer kan man automatisk inte-
grere Elcometers instrumenter i sine egne softwareprogrammer.

SDK-softwarepakkerne gor det muligt hurtigt at oprette forbindelse til et Elcometer-
apparat og overfore malinger og negledata derfra til sit eget program — uanset om det
korer 1 Windows, Xamarin Android, Xamarin 10S eller Native 108S.

Der fas pt. 3 softwareudviklingssat, der kommunikerer med Elcometer-apparater til
maling af lagtykkelse, klima, ruhed, overfladerenhed, godstykkelse, glans og ved-

heeftning.

Microsoft Windows.Net, Xamarin Android og Xamarin iOS SDK
Gor det muligt at udvikle specielle softwareprogrammer med Microsoft
Visual Studio, der kerer pad Microsoft Windows-, Android- eller i0S-

operativsystemer.

Click to

[ Click to |

Native Apple iOS SDK
Gor det muligt at udvikle specielle softwareprogrammer med Apple
Xcode, der karer pa Apple i0S-enheder (iPhone, iPad).

Native Android SDK

Al Gor det muligt at udvikle specielle softwareprogrammer med Android

an

Download

Studio, der karer pa Android-enheder.
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456C TOP — SPAR TID med en scanningsfoler

Kunne du tenke dig at spare op
imod 50 % af den tid du bruger
pa at male lagtykkelse?

Ved at bruge en scanningsfoler sam-
men med lagtykkelsesmaler 456C TOP
far du nogle helt nye tidsbesparende
muligheder qua de 4 malemetoder:
Standard, Automatisk gentagelse,
Scanning og Scanning med hold.

STANDARD: Feleren kan bruges som
en ganske almindelig foler og tage
én maling for hver gang den berorer
belaegningen.

AUTOMATISK GENTAGELSE: Ved
scanning gemmes ALLE malingerne 1
instrumentet/serien. Du kan tage flere
malinger hurtigt efter hinanden (op til
140+ malinger 1 minuttet) og fa en
statistisk nejagtig gennemsnitsveerdi
for omradet der er malt — jo flere
malinger der er taget, jo mere praecist
er gennemsnittet. Statistikken inklu-
derer hgjeste og laveste méaling,
standardafvigelse og anden statistik
som giver information om stabiliteten
af malingspéaferingen. Metoden er god
til méling efter hver pafering. Fx kan
lagtykkelsen méles efter paforing af
grundmaling og mellemlag sa du kan
beregne mengden af maling der skal
bruges til det neeste lag og pa den
méade ende med den specificerede
total-lagtykkelse.

SCANNING: Du kan scanne storre
eller mindre dele af et méleomrade og
gemme gennemsnittet af det scannede
omrade som én vaerdi sammen med
hgjeste og laveste méling der er
registreret under scanningen.

SCANNING MED HOLD: Denne
metode giver et 1,5 sekunds ‘vindue’
hvor feleren kan laftes fra overfladen
for at undga fx en svejsning, en bolt,
et hul eller lignende og derefter sattes
ned igen og fortsatte med scanningen
af omradet for resultatet vises og
gemmes.

Alle malemetoderne kan bruges sam-
men med lagtykkelsesmalerens serie-
funktion, enten i en normalserie, en
beregnet gennemsnit-serie eller serier
med en fast seriestorrelse.

Til inspiration ses herunder nogle
eksempler pa hvordan méalemetoden
”Automatisk gentagelse” kan kombi-
neres med forskellige serietyper.

Eks. 1: Malemetoden ”Automatisk
gentagelse” kombineret med en
beregnet gennemsnit-serie.

I Danmark arbejdes typisk med bereg-
net gennemsnit af 3 eller 5 méalinger.
Metoden fungerer sialedes at man
tager det fastlagte antal malinger (3
eller 5) hvorefter instrumentet bereg-
ner gennemsnittet og gemmer dette
som én teellende maling.

Denne proces accelereres veesentligt
ved brug af en scanningsfeler da man
ikke skal lofte foleren mellem hver
maling men blot bevaege den rundt pa
overfladen mens den hurtigt skyder de
3-5 malinger af hvorefter det beregnede
gennemsnit udregnes og gemmes.
Der tages ikke flere malinger end
valgt for foleren loftes og seettes ned
igen. 3-5 arbejdsgange er reduceret til
1, og man har elimineret risikoen for
at placere foleren skeevt ved én af
malingerne. US Navy har gennemfort
omfattende forsgg med denne male-
metode og rapporterer at inspektions-
tiderne reduceres med op til 40 %.

Eks. 2: Malemetoden ”Automatisk
gentagelse” kombineret med en

normal serie med fast seriestorrelse.

En normal serie gemmer alle enkelt-
malinger, og faste seriestorrelser
anvendes typisk pa en serie af emner
hvor det er defineret hvor mange
maélinger der skal tages pa hvert
emne. Det kan ogsa veere en storre
konstruktion, der er inddelt 1 omrader
(fx "sveb” pa et vindmelletarn), som
skal males og rapporteres hver for sig.
Den faste seriestorrelse fungerer
saledes at hver gang det definerede
antal malinger er opndet, 4bnes auto-
matisk en ny tom “underserie”, som er
klar til neeste emne eller omrade.

I praksis sattes den faste seriestor-
relse til det antal malinger der skal
tages per emne/omrade. Scannings-
foleren bevaeges over det — eller de —
omrader der skal méles indtil det
fastsatte antal malinger er opniet.
Instrumentet gor opmeerksom pa
dette ved at bede brugeren bekreefte
at der skal dbnes en ny underserie til
naeste emne/omrade osv.

Nar faste maleserier overfores til
ElcoMaster, vises en samlet statistik
for alle emner/omrader 1 ”Statistik”-
mappen. I "Malinger” vises statistik og
enkeltmalinger for hvert enkelt emne/

omrade. Det er ogsd muligt at opdele
hvert emne/omrade i individuelle
serier hvis dette kraeves til rapporte-
ringen.

Eks. 3: ’Automatisk gentagelse”
kombineret med beregnet gennem-
snit og fast seriestorrelse.

Til en teenkt opgave kreves maling 1
5 omrader pr. 100 m? areal. For hvert
omrade skal dokumenteres én
maling taget som et beregnet gennem-
snit af 5 enkeltméalinger.

Der oprettes en serie med fast serie-
storrelse pa 5 malinger, og malemeto-
den saettes til et beregnet gennemsnit
af 5 malinger. De 5 omrader males
hurtigt ved at beveege foleren rundt pa
hver af dem indtil 5 enkeltmalinger er
taget og gennemsnittet registreret.
Herefter oprettes automatisk en ny
serie til de naeste 100 m?.

Ovenngevnte metoder er blot eksem-
pler pa hvordan du ved at kombinere
nogle af lagtykkelsesmaler 456C’s
egenskaber kan fa et storre udbytte
af udstyret.

Hvis du ogsa benytter ElcoMaster
app’en pa din telefon eller tablet og
gemmer data 1 skyen, kan der effekti-
viseres yderligere ved at spare den
tid der bruges til manuel overforsel
af malinger fra instrument til pc.

Lees 1 evrigt artiklen "Estimering af
zinklag i et faerdigt malesystem” pa
side 4 for yderligere inspiration til
fuld udnyttelse af 456C og scan-
ningsfolere.

Side 2
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Billedbaseret farvemaling, MetaVue™ VS3200

MetaVue™ VS3200 er vores nye
beroringsfri billedbaserede spektro-
fotometer fra X-Rite, der effektiviserer
og accelererer farvemaling pa fode-
varer, vaesker, pastaer, pulvere og gel,
kosmetik og sma og/eller komplekst
formede emner — den kan sagar
male pa vad maling sa du ikke

skal vente pa at

proven teorrer

inden maling.

| ——

Det er afgerende for

mange produkter at

de har en korrekt

og ensartet farve, og de fleste produ-
center kan drage stor fordel af
MetaVue™ som med sin store alsi-
dighed og unikke preecision er med
til at speede hele processen op. Dette
er iseer vigtigt 1 produktionsmiljeer
hvor man arbejder med forskellige
farver og mange farveskift; men ogsa
pa laboratorier kan man med fordel

anvende MetaVue™ til farvemaling
da den beroringsfri billeddannelse
giver unikke muligheder og betyder
at instrumentet ikke forurenes.

Nar Metavue anvendes sammen med
1QC-softwaren, vises et billede af
emnet der skal males i brugerfladen.
Malomradet vises umiddelbart som
en @ 12 mm cirkel midt pa billedet
men kan let og hurtigt reduceres
gradvist ned til @ 2 og traekkes hen
til det udvalgte méalepunkt. Herefter
klikkes pa en knap pa instrumentet,
eller i softwaren, hvorefter farvedata
for det valgte punkt vises 1 softwaren.
Ved brug af udstyrets "SMART

SPOT”-funktion kan du endda frasor-

tere skyggeforhold som matte frem-
komme pa visse overflader, alt efter
deres overfladestruktur.

Fleksibiliteten styrkes af udvalget af
standardtilbehor, bl.a. stativer til
hgjdejustering og specielle holdere til

korrekt placering af skeer og petriskale
ved maling pa veesker og pulvere.

En indbygget glanssensor giver mulig-
hed for at registrere en separat glans-
maling sammen med farvedataene.

Den unikke sporbarhed der allerede
er 11QC/iMatch, forsteerkes med
muligheden for at gemme billedet af
malepunktet sammen med data og
det unikke id-nummer, som auto-
matisk genereres for hver méling der
tages, samt registrerede maleopsaet-
ninger og tidspunkter.

Ridsehardhedsmaler 1 en ny og bedre udgave

Ridsehardhedsmaler model 3000
Clemen fra Elcometer Ltd. er et robust
og ngjagtigt instrument til vurdering
af ridsefastheden pa malet metal,
tree, glas, plastik eller andre harde
materialer.

Ridsehardhedsmaleren har af
administrative arsager midlertidigt
veere taget ud af produktion men er
nu tilbage 1 en nydesignet udgave.

Umiddelbart ligner den sig selv, men
der er implementeret en rackke for-

bedringer, de elektroniske komponen-

ter er topmoderne, og alle aktuelle sik-
kerhedsstandarder og bestemmelser
overholdes.

Instrumentet drives af en elektrisk
motor, og det automatiske forleb
sikrer at testene er ensartede, gen-

tagelige og reproducerbare. Testene
tages 1 belastningsomradet 0-5 kg pa
proveemner der maler op til 75 x 150
mm og har en tykkelse pa 0,5-3 mm
(kan udvides til 5-20 mm). Provespid-
sen senkes blidt til der er kontakt og
traekkes 60 mm hen over proven.
Herefter loftes den op og kaerer tilbage.
Hvis prevespidsen gennembryder
belaegningen fordi belastningen er for
stor, eller hvis beleegningen er darlig,
opfanger et voltmeter at der er kon-
takt, og der gives et signal om at af-
bryde testen.

Onsker du hurtig, sikker og dokumenteret bereringsfri
lagtykkelsesmaling pa sa godt som alle materialer?

I disse dage gar vi speendt rundt og
spejder efter fragtmanden, der forha-
bentlig snart kommer med vores nye
demo-instrument, Coatmaster Flex,
der er det mest innovative inden for
bereringsfri lagtykkelsesmaling.

Og vi kan naesten ikke vente pa at
komme ud og vise denne spendende
nyhed frem.

Hvis du gerne vil méale lagtykkelsen
tidligt i processen for at spare mate-
riale og undga belegningsfejl — ja, sa
er Coatmaster Flex det helt rigtige

maleapparat til dig.

Coatmaster FLEX kalibreres pa
DINE materialer, og kan male pa
neesten alt — metal, plast, hardt tree,
spanplade — ja, der er neesten ingen
greenser for hvad der kan males pa.
Og du kan selv veelge om du vil have

det “vade” eller det ophserdede resultat

1 displayet.

Hold gje med neeste nummer af
StrenometerNyt — eller send os en
e-mail pa salg@strenometer.dk hvis

du hurtigt vil vide mere og eventuelt
booke en demonstration af den nye
Coatmaster Flex.

Side 3
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Estimering af zinklag 1 et faerdigt malesystem

Det sker med mellemrum at der opstéar behov for at
estimere det zinklag der ligger nederst 1 et feerdigt
malesystem. Udfordringen er selviolgelig at det ikke
leengere er tilgeengeligt, og at en almindelig lagtykkelses-
maling méaler hele coatingsystemet ned til stalet.

En anden udfordring er at zinklaget 1 sig selv kan veere
ganske ujevnt. Dette kendes fra maling direkte pa
zinklaget hvor smé forskydninger af lagtykkelsesfoleren
kan give endog meget store forskelle 1 lagtykkelses-
malingen. Derfor er enkeltpunktsmalinger rent lotteri.

Til estimering af zinklaget skal man foretage 2 méalinger
og treekke disse fra hinanden. 1. ”den totale lagtykkelse
ned til stalet” og 2. "malingstykkelsen ned til zinklaget”.
Forstnaevnte udfores med en ferritisk foler (F) og sidst-
nazvnte med en non-ferritisk foler (NF). Alternativt,
benyttes en kombineret ferritisk/non-ferritisk-foler
(FNF) s4 man undgar folerskift.

Standardfelere kan bruges til opgaven, men en FNF-
scanningsfoler oger palideligheden af malingerne, og vi
kan anbefale folgende optimerede metode til totale
coatingsystemer i intervallet 50-1000 pm:

Benyt lagtykkelsesmaler 456 CFNFTS med en FNF-
scanningsfoler. Las og kalibrer foleren pa hhv. F-siden
og NF-siden som en topunktskalibrering (for at tage
hojde for zinkens ruhed). P4 NF-siden skal der kalibreres
pa stal belagt med zink i minimum 50 pm tykkelse. Det
bedste vil veere hvis der kan kalibreres pa et omrade
med blotlagt zink pa det aktuelle eller et tilsvarende
emne. Ellers benyttes en referenceklods. F-siden kan
kalibreres som normalt.

Seet méalemetoden for foleren til ”Scanning”, evt.
”Scanning med hold”, (laes mere i artiklen "456C TOP —
SPAR TID med en scanningsfoler” pa side 2).

Opret 2 nye "Normal”-serier. En med F-kalibreringen
og én med NF-kalibreringen. Abn F-serien, og g4 til det
forste malepunkt, marker det med kridt eller lign.,
placer foleren pa overfladen, og beveeg den rundt pa et
mindre omrade (pa storrelse med en 5-krone) i 10+
sekunder. Med 140+ malinger pr. minut vil der pa

10 sek. vaere ca. 25 registreringer for omradet.

Loft foleren, og gennemsnittet for scanningerne gemmes
automatisk. Geor nu det samme for de resterende omrader,
og gentag det hele, 1 samme reekkefolge, med registre-
ring 1 NF-serien.

Tilbage star at traekke de 2 st malinger fra hinanden.
Dette gores enkelt og hurtigt ved at bruge en special-

rapport 1 ElcoMaster-softwaren. Veelg de 2 serier, og se
ojeblikkeligt resultatet pa din telefon, tablet eller pc.
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Multiple layer reporting
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Tykkelse (um)

ZINC DFT
Thickness (m)

3230 Est. zinc dft 232,0 pm

546.0 3520 Est. zinc dft 194,0 ym

%70 30 Est zinc dft 213,0 ym

5110 3330 Est. zinc dft 178,0 pm

4800 300 Est. zinc dft 170,0 ym

5910 3750 Est. zinc dft 216,0 pm

4150 2720 Est. zinc dft 143,0 pm

5100 366,0 Est. zinc dft 144,0 ym

E TN S S R Y
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4780 3040 Est. zinc dft 174,0 ym

Lagtykkelsesmaler 355 S udgar - 355 T bestar

Lagtykkelsesmaler Elcometer model
355 Standard udgar af markedet
sammen med de 3 felermoduler:

F1- vinkelfoler, F2- retfoler og F3-
retfoler.

Beslutningen er taget fordi langt de
fleste brugere foretrackker funktiona-
liteten 1 TOP-modellen, og endnu
flere er gaet over til at anvende den
“nye” 456C-serie.

af maleserier.

maleopgaver.

355 Top, der som “enebarn” nu bare
hedder model 355, indgar sdledes
stadig i vores produktsortiment hvor
den kendetegnes ved sine mange
avancerede funktioner og logiske
tilgang til oprettelse og navngivning

Der findes ogsa stadig et sortiment af
folermoduler, der gor lagtykkelses-
maler model 355 egnet til de fleste
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LEVERINGSOVERSIGT:

Afsmitning, Applikation, Betondwklag/-tykkelse, Elasticitet, Farve, Filterposer, Fleksibilitet, Fugtighed (trce, beton), Glans, Glideegenskaber, Heerdning,
Korrosion, Lagtykkelse (tor, vdad), Luftfugtighed, Lyseegthed (Weather-Ometer), Massefylde, Materialetykkelse (ultralyd), Metalsogning, Overfladespeending,
Overfladetemperatur, Ovntemperatur, pH og Ledningsevne, Poreteethed, Rivefinhed, Ruhed, Slagfasthed, Temperatur, Treekstyrke, Torreevne, Urenheder

(lysmikroskop), Vedheeftning, Viskositet, Veegifylde, Vadfilmsegenskaber.
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