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Centrifugalapplikator  
 Erichsen model 334 Smart 

FORMÅL OG ANVENDELSE 
 
Erichsen model 334 Smart er en centrifugal-
applikator, der anvendes til at fremstille ensar-
tede laklag på prøveplader med en kant-
længde på 80-200 mm. Fordelene ved denne 
proces er produktiviteten (tidsbesparelsen) 
samt den unikke nøjagtighed og reproducer-
barhed. Model 334 Smart anvendes især til 
ekstremt tynde belægninger hvor der kræves 
en høj lagtykkelsesstabilitet.   
 
 

 
 

DESIGN OG FUNKTION 
 
Erichsen model 334 Smart er et bordapparat, 
som består af et stålhus, et kontrolpanel, en 
prøveholder med drypskål og et beskyttelses-
kabinet. 
 
Hastighed og påføringstid er trinløst variable 
mellem hhv. 100-2.000 min-1 og 0-300 sek. Den 
valgte omdrejningshastighed aflæses på kon-
trolpanelet. Når den indstillede slyngetid er ud- 
løbet, standser apparatet automatisk, og prøve-
emnet tages ud af holderen. Af sikkerheds-
mæssige årsager kan beskyttelseskabinettet 
først åbnes når prøveholderen er holdt op med 
at rotere. 
 
Prøveholder og drypskål kan tages af og er 
derfor nemme at rengøre. 
 
 
 

PÅFØRINGSMETODE 
 
Prøvepladen som skal coates, placeres i mid-
ten af prøveholderen og spændes fast med 
de fire skruer.  
 
Ved skrøbelige prøveemner, fx tynde glasplader, 
bør man anvende det specielle fastspændings-
tilbehør til glasplader. Dette tilbehør anbefales 
generelt til prøveplader med en tykkelse på 1-3 
mm, og da centreringen er fast og indstillet til 



 
ERICHSEN MODEL 334 

Side 2/2                                                       28-06-2022 

ét prøveformat, giver det en stor tidsbesparelse 
ved seriebelægninger. 
 
En passende lakmængde (5-10 g) hældes ud 
på midten af prøvepladen, som herefter roteres 
ved en forudindstillet hastighed i et bestemt 
tidsrum. De optimale påføringsbetingelser af-
hænger af malingens viskositet (dvs. flydefor-
hold), massefylde og tørstofindhold. Se ret-
ningsværdier i tabellen herunder.  
 
Centrifugalkraften fordeler lakken ensartet på 
prøvepladen og slynger overskydende lak væk 
fra prøvens kant og ned i drypskålen. Det 
påførte laklags tykkelse er uafhængigt af af-
standen til rotationscentrummet, dvs. den er 
ens på hele fladen. 
 
Kun tixotrope malinger kan danne et kegle-
formet lag, som er tykkere ind mod midten.   
 
 
Retningsværdier for omdrejningshastighed 
og applikationstid 
 
Viskositet 

(mPas) 
Omdrejnings-

hastighed  
(o/m) 

Påføringstid  
(sek.) 

Lagtykkelse 

(m) 

1000 300 30 80 

1000 600 15 80 

1000 600 30 40 

1000 600 60 30 

1000 1500 30 20 

100 300 30 40 

100 600 15 40 

100 600 30 20 

100 600 60 15 

100 1500 30 10 

 

TEKNISKE DATA 
 
Basisapparat: 

Størrelse (B x D x H): 320 x 450 x 240 mm. 
 
Nettovægt: Ca. 18 kg. 
 
Strømtilslutning: 100-240 VAC/50-60 Hz. 
 
Omdrejningshastighed: 100-2000 min-1. 
 
Påføringstid: 0-300 sekunder. 
 
Prøveplader: 

Kantlængde: 80-220 mm. 
 
Materialetykkelse (maks.):  
Metalplader: 1,25 mm. 
Glasplader:  3,00 mm. 
Træplader: 4,00 mm. 
 
Lakkonsistens: 

Viskositet: 0,01-20 Pas. 
 
 
 

LEVERINGSOMFANG 
 
Centrifugalapplikator model 334 Smart, 
strømledning og brugsanvisning. 
 
 
 

TILBEHØR 
Fastspændingstilbehør til glasplader. 
 
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

Med forbehold af fejl og tekniske ændringer.  


